Berechnungsheispiel einer Nahe
fiir den Grohentwurf

(fir vorgehend berechnete Welle)

Vorgegeben:

Profil PAC 35x30/5,0

_ a1 - (30 mm)3

= = 3
W, 16 5300 mm

Annahmen:
Material Nabe ETG100: Streckgrenze ds = 865 N/mm?

Tisei 0,7 - O = 600 N/mm2

grosstes Drehmoment Mymax = 1300 Nm
oder 1300000 Nmm

kleinste Nabenwandstérke s = 6 mm
Nabenbreite b = 40 mm
Elastizitatsmodul E (ETG100) = 210 000 N/mm2

Berechnung:

Torsionsbeanspruchung (ohne Sicherheitsfaktor)

T = Mimax _ 1300 000 Nmm
W, 5300 mm3

Tmax = 245 N/mme <Tf

effektive Nabenaufweitung (aus Diagrammen)

D, 35 mm) £=8MM o < 145104 ki

M,  _ 1300000 Nmm

.10~ M
: SN 15 10 5 pm

oder
0,005 mm

Yeﬁ =

effektive Nabenspannung

N < 490 N/mm2 <&

D, (35 mm) $=8MM § ~ 0013
mm2N

Resultat:

Das P36G-Profil, Grundlagen,
genaue Berechnung, Tabellen

Es wird vorzugsweise angewendet, wenn das Nabenprofil ge-
schliffen werden soll. Die P3G-Profile sind nicht geeignet flir un-
ter Drehmoment langs verschiebbare Verbindungen.

A Polygonwellen-Profil P36
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Bezeichnung eines Polygonwellen-Profils A P3G von Nenngrésse
40 mit Toleranzfeld g6 fir dm:
Profil DIN 32711 — A P3G 40 g6/14

B Polygonnahen-Profil P3G
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Bezeichnung eines Polygonnaben-Profils B P3G von Nenngrdsse
40 mit Toleranzfeld H7 fir Dm:
Profil DIN 32711 - B P3G 40 H7/14

Fur die zeichnerische Darstellung der Profile P3G ist anstelle
der Zykloiden ausreichend:

Die Nabe ist festigkeitsméassig geniigend dimensioniert, die Na-
benaufweitung ist mit ca. 0,005 mm noch im zulassigen Be-
reich.

r1=d?m+6,5eoderD?m+6,5e

beziehungsweise

rgzd%—a!ieoder D%‘—6,5&

Achtung:
Fir die Herstellung sind diese Radien nicht zu verwenden.





